
 

F810 冶金行业应用 
 

    冶金企业分厂多，设备数量大，类型全只有少数大型设备如烧结风

机和部分生产线上在线监测系统。宝钢是国内最早引进振动分析技术

的单位之一，有很强的诊断中心，现在对外提供诊断服务和振动分析

产品。其他厂通常也会有检测中心。 

钢铁企业结构 
 

   大型钢铁企业通常包括焦化、烧结、炼铁、炼钢、轧制、线材、板材、

电厂等一系列分厂。总部设有设备部和检修公司。 

 
总部的检测中心即使配备振动分析人员和相关仪器，通常无法满足各

分厂的所有诊断需求，各分厂会配备自己的振动测试、点检工具。810

的自动诊断功能和简便的操作很适合各分厂车间点检使用。 



冶金的工艺流程 

 

轧钢工艺流程 

 

 

  钢厂内除自备电厂的发电机组外，其他设备已风机、泵、压缩机为主，

基本没有特大型旋转设备，810 都可以测量。轧钢生产线由电机通过齿

轮箱带轧辊，轧机的转速随轧制过程变化，这种情况最好的监测办法

是利用在线系统，结合实时转速分析。810 采集过程中轧机转速变化会

造成诊断结果错误，自动诊断功能受限制。 

下图为某厂轧机转速变化图。横坐标为时间，约 3 分钟变化一个周期。

纵坐标为转速百分比。实际转速约两三百转。 



 
 

设备照片（1/2/3/4 为建议的传感器放置位置） 
 
皮带传动，悬臂安装的风机 

轴承测点顺序是从驱动端到被驱动端按 1,2,3,4 顺序，因此顺序如下图。 

如下图，通过皮带传动时，皮带轮直接安装在电机伸出轴上，皮带轮

和电机之间不会有联轴器，因此在设置时‘电机与下一组件间的耦合’

应选否，即电机后边不接联轴器，即电机轴不和其他轴连接。 



 
 
 
电机-液力耦合器-风机 

  通过液力耦合器驱动的设备，液力耦合器可以实现无极连续调速，即

可以调节被驱动设备在某一低于电机转速的范围内的任意转速下工作。

810 设置中没有液偶选项，需要把液偶按当时的实际转速情况设置为一

个一级变速箱。液偶实际的运行原理和齿轮箱完全不同，因此，最终

诊断结果中关于变速箱的部分的结论都是不可信的。 



 

机会 

     钢铁厂每个分厂的各个车间都可以配一台。可以联系各分厂机动科

长，总部机动处等部门。 

推广 

     联系在厂内开过推广介绍会。 

现场案例 

    某钢厂一风机，现场测量后结果如下，810 自动诊断结论为轴承磨损。 

   该风机相关参数： 



 
 

自动诊断结果： 

 



 

相关频谱图： 

 



 

 
 



 

  可以看到，轴承 1 测点，即电机活动端三个方向的频谱中都有明显的

3.78 倍频的谱峰。在设备的各种故障中，滚动轴承磨损才会出现这种

非整数倍频的振动。如果有轴承型号，可以进一步判断 3.78 倍频可能

是滚动体或外环缺陷造成的。 
 

钢铁加工企业 

一些钢铁加工企业，如彩钢板厂，几百台旋转设备，各种风机和泵。

已知某台资厂配备 3 个人的预知维修组和振动分析仪做振动分析。 
 

铝厂应用 

电解铝厂通常包括电解铝和自备电厂。电解铝有净化等车间，旋转机

械以风机、泵为主。 

电解铝车间的电磁干扰很严重，经现场测试，810 不受影响。 

铝产品加工厂也有各种风机、泵等旋转设备需要监测。 
 
 


